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5ème La production sérielle Travail

1. Répondez aux questions ci-dessous à l’aide du livre Delagrave Technologie 5e

1.1 Qui est à l’origine du travail en série ? Et en quelle année ? (Ecran 136)

______________________________________________________________________________________

1.2 Quel est l’objectif du travail en série ? (Ecran 137)

______________________________________________________________________________________

1.3 Compléter le tableau ci dessous. (Ecran 138)

Fabrication d’une assiette
Mode unitaire Mode sériel

__________________________________________

__________________________________________

__________________________________________

__________________________________________

__________________________________________

__________________________________________

__________________________________________

__________________________________________

__________________________________________

__________________________________________

1.4 Citer deux inconvénients et deux avantages de la production en grande série ? (Ecran 139)

Inconvénients Avantages

• _______________________________________ • _______________________________________

• _______________________________________ • _______________________________________

1.5 Quels avantages procure le travail en équipe ? (Ecran 140)

Chaque équipe :→ ___________________________ d’un système

→ ___________________________ son travail

1.6 Dans le passé, quel était l’inconvénient majeur des ateliers de production ? (Ecran 141)

______________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________

1.7 Qu’est-ce qu’un atelier flexible ? (Ecran 141)

______________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________

1.8 Quelle technologie permet de rendre les ateliers flexibles ? (Ecran 141)

______________________________________________________________________________________
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om

pléter le tableau ci-dessous. (Ecran 142)

Difficultés
- _______________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

________________

Production sérielle qualitative

Une équipe accomplit un ensemble de tâches d’un 
processus sur un système de production dont elle 

est responsable.

Avantages
- tâches__________

________________

________________

- travail en équipe 

________________

________________

- responsable de 

________________

________________

- responsable des 

________________

________________

- responsables____

________________

________________

Exemple : __________________

Inconvénients
-

produits__________

________________

- tâches _________

________________

________________

Production sérielle quantitative

Une personne accomplit une seule tâche d’un 
processus sur une seule machine

Avantages
-

produits__________

________________

- coûts___________

________________

________________

- abaisser ________

________________

________________

Exemple : __________________

Limites

- production ______

________________

________________

- coût____________

________________

________________

- prix ____________

________________

________________

Comparaisons de trois types d’organisations

Production artisanale

Une personne accomplit  la totalité du processus 
de fabrication

Avantages
- produit _________

________________

________________

- personnel_______

________________

________________

- tâches _________

________________

________________

Exemple : __________________
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2. Comparaison des méthodes unitaire et sérielle.

2.1. Exemple de comparaison pour un perçage

Lors d’un usinage, il faut distinguer deux types d’opérations :
- Les opérations de préparation
- Les opérations de réalisation

Sur le document ressource prêté, identifiez les différentes opérations et replacez-les correctement dans le 
tableau ci dessous

METHODE DE PERCAGE
UNITAIRE

METHODE DE PERCAGE 
SERIELLE

temps préparation (TP) = 4 min 30 s
temps de réalisation (TR) = 3 min

temps préparation (TP) = 9 min
temps de réalisation (TR) = 3 min

� Opérations de préparation

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

� Opérations de réalisation

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

- _________________________

Les opérations � et � sont elles 
réalisées sur chaque pièce ? 
Pourquoi ?

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

Quelle formule permet de calculer 
le temps (T1) pour la première 
pièce à percer ?

T1=_______ + _______ T1=_______ + _______

Quelle formule permet de calculer 
le temps (T2) pour les pièces 
suivantes ?

T2=________________ T2=_______________

2.2. Comparaison graphique des deux methodes

2.2.1 Soit un échantillon de 10 pièces. Compléter le tableau ci - dessous en indiquant dans chaque  
case le temps cumulé (préparation + réalisation). L’unité est la minute. (rappel 30 s = 0,5 min).

Nombre de pièces 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Temps méthode unitaire

Temps méthode sérielle
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2.2.2 Tracer le graphique ci-dessous.

• Tracer les axes : écart entre chaque graduation 
horizontale et verticale égale 10 mm.

• Indiquer les valeurs et le nom des axes

• Placer, en bleu les points indiquant les temps
de la méthode unitaire.

• Placer, en vert les points indiquant les temps
de la méthode sérielle.

• Tracer les deux droites.

Comparaison graphique des deux méthodes de production

2.2.3 Commenter le graphique.

______________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________
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