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BAGPROTO

Le fifulaire du bac pro réalise des opérafions dusinage
et dassemblage pour produire en grande quantité des
obiefs divers (boulei|i:es plastiques, carrosseries de
voitures, couverts de fable, facades de téléphone). I
réalise, met au point un oufilage et en contrdle la
corformité, Il sait analyser des documents
deexploifafion et de maintenance des oufillages ainsi
que remetre en éfat ou modifer un oufillge.
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BAC PROPC

Le ftulaire du bac pro PC s formé & travailler sur des
insfallsfions automatisées. A partir de poudres, de

granulés, de liquides, de pates, de fims plasfiques, de
‘ﬁbres... il fabrique des oﬁ'iis en plastique de formes
variées. |l prépare son poste de fraval. monfe ef
W démonte les outilages et les ragle : fempérature,
W dosage de colorant, cadence. En s'appuyant sur un
cahier des charges, il confréle le fonctionnement des
machines, vérfie la qualité de la production et
intervient en cas de probléme.

BACPROTU

Le fitulire du bac pro TU fabrique des piéces
"5 mécaniques par enlévement de mafiére (fournage et
| fraisage) et selon les cas. gére la fabricaion. Il analyse
des données fechniques ef fonctionnelles dun
ensemble, dune pidce ou dun composant pour éfablir
un processus dusinage et élabore un programme avec
le logiciel de FAO (Fabricafion Assistée par
Ordinafeur). |l est également amené & confroler et
suivre la production.

BAG PRO EDPI

A laide dun logiciel dédié & la Conception Assistée
par Ordinateur (CAO) et & partir dun cahier des
charges exposant [objecti & afteindre, le fifulaire dun
BAC PRO EDPI concoit et édite les plans 2D et 3D de
produts industriels. ﬁ précise | forme de la piéce et
réalise également des dessins spéciiques du produit
pour des catalogues, des nofices de montage ou de
maintenance, le fout en volume avec un rendu réaliste.

BAC PRO TCI

Le fitulaire du bac pro TCI frace, coupe, forme ef
assemble des méfaux en feules ef a pour mission
[étude, la réalisafion et [installsion d'ensemble
chaudronnés. Communément appelé Chaudronnier, Il
idenfiie a fonction et le mode dassemblage des
éléments constituffs de tout ou parfie douvrage puis
décode et extrait des données de définition dun
élement & partir dun dessin densemble. Le
chaudronnier peut également élaborer, & [aide dun
logiciel de FAO, un programme de pilofage des
moyens de réalisation numériques.

Bac PRO

BAC PRO PLP

Le fitulsire du bac pro PLP prépare la production &
rédiser sur  une ligne  aufomafisée ou
semi-automatisée. [l conduit la ligne de production en
coordonnant les opérateurs ou agents. Irsuii of régule
les dérives du processus de production. Il infervient
soit sur la parfie de fransformation primaire du produt
en exécutant des taches cenfrées sur la conduite de
linstalltion de production, soit hors de |
fransformation primaire du produt sur des activités
felles que le conditionnement en aval ou en amont
(approvisionnement).

BAC PRO MELEEC

 Le titulaire du Bac pro intervient dans a production, le
“_transport, la distribufion et la transformation de
[énergie électrique. Il est chargé de la réalisafion, de la
_mise en service ef de la mainfenance des installaions
‘ \ électriques et des réseaus, de lorganisafion et de la
\ ‘rlaniﬁcaﬁon des chantiers. Il infervient également sur
s réseaux et équipements destinés 4 fransmeftre et &
# traifer |a voix ou sur ceux liés & la sécurifé des
 personnes et des biens.

" Le fitukire du bac pro MEl assure la mainfenance
AP corrective et préventive dinstallafions & caractére
* industriel. I parficipe aussi bien & [améliorafion et & la
2 modfication de matériels existants qua la mise en
uvre de nouveaux équipements.
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BTS EPC X

EuroPlastics et Composites

Le titulaire du BTS EPC est un technicien polyvalent du
secteur de la plasturgie et des composites qui a été
formé pour prendre la responsabilité dun atelier ou
dun ?E)i de production plastique. Les activités
8 oxercées vont de la gestion CE:- projefs, & [optimisation
et/ou la re-conception de process et de produt afin
dassurer une meileure productivite et &
P lindusrialisation des produts. Il organise la production
M et mise en place des outls Qualité et congoit en CAO
=254 des pidces plasfiques ef composites.

BTS CPRP X

Conception des Processus de Réalisation de Produits

Le fitulaire du BTS CPRP est un spécialiste des
procédés de production par enlévement ou addition

e
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de matiéres. Il infervient fout au long de la chaine
dobfention  (définifion-industrialisation-réalisation,
LAFABRIQUE
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assemblage et conirole) des éléments mécaniques
consfituant les  sous-ensembles  industriels, quil
sagisse de biens de consommation pour le grand
public, de biens déquipement pour les entreprises,
doutilages spécialisés ou d'ensembles mécaniques &
haute valeur sjoutée. Il sait animer ef coordonner une
équipe.

BTS CPI X

- Conception de Produits Industriels

Le fifulaire du BTS CPI est clairement spécialisé sur la
roduction défudes de produits destinés &
[')indusfrialisaﬁon. La définifion complete des produits et
pidces avec leurs spécifications est une de ses taches
@l principales sans oublier la définition des limites de

Féiude, la constitution du dossier d‘éfude, la conception
préliminaire et défailée mais également la constitufion
du dossier de définifion du produit et la gesfion des
activités du bureau défude. Il sait animer et
coordonner une équipe.

BTS CRC! X

Conception et Réalisation en Chaudronnerie Industrielle

Le fitulsire du BTS CRCl est spécialisé dans ['exécution
de plans d'ensemble et de plans de détails d'ouvrages
chaudronnés, [organisation de la fabricafion des
éléments de ces ensembles, le suivi et le confréle des
chantiers dinsfallation. Il est également formé 4
[‘tablissement des devis et des cots, & [utlisation des
logiciels de CAQ. FAQ. de gestion de production ef &
la gestion de personnl.

BTS

Conception et Réalisation de Systémes Automatisés
i

! Le ffulaie du BTS CRSA est présent & fous les éfapes
des systémes automatiques. |l participe & leur
conception, & leur modiication, & reur consfruction,
aux essais, & la mise en service, aux réglages en cours
§ dexploifation et & la maintenance. Il conduit tout ou
rarﬁe de projets d'automatisation, étudie et concoit
[automatisation des processus de production. Il sait
animer ef coordonner une équipe.

BTS ELT X

Flectrotechnique

Lactivité du tiulsire du BTS ELT est cenirée sur
[énergie électrique, sa conversion et ses uilisations.
Son domaine de compétences sétend de
conception 4 la réalisation et 4 la maintenance. I est en
N contact permanent avec les responsables de divers
domaines : mécanique, climafique, génie civil, efc. Son

\ poste est clé au sein du cadre global de lentreprise
N

afin dappréhender les enjeux économiques liés aux
b choix des techniques et des modes dorganisation.

Mainfenance des Systémes

Le fitulaire du BTS MS prend en charge. au-dela de son
role de technicien de terrain, [organisation des
inferventions et le dialogue avec les intervenants
extérieurs. Il infervient nofamment sur les installstions
N quelles soient regroupées sur un méme site ou
quelles soient réparties sur un ferritoire. Sa maifrise
\ du fonctionnement et de la constitution des systémes

de production en font un interlocuteur privilégié fant

N\ pour les opérateurs que pour les décideurs.
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Les noms cle metiers de Lindustrie

Hydraulicien (Agent) L)

Lhydraulicien est le professionnel de la mécanique des
fluides. Il congoit et aménage des équipements ou

systémes dans le cadre dinstallations industrielles &
@ | aide de moteurs ou vérins hydrauliques.

Fraiseur

| Le fraiseur exécute les opérations dusinage de pidces
'sur fraiseuse, sur machine fradiionnelle ou &
commande numérique quil régle avec précision pour
fabriquer des piéces métalliques. A parfir dun plan de
définition, il détermine le processus de fabricafion et
met en forme des piéces généralement en métal,

- Lagent de maintenance est un agent dentrefien qui

garantit |a surveillance, linstallation et le dépannage des

engins et appareils industriels. Il veille au respect des

régles de sécurité et & la réglementation qui sy

- rapporte. Lagent de mainfenance peut &fre amené &
" infervenir & distance, il sagit alors de mainfenance
connectée.

Tourneur

Le tourneur fagonne les piéces métalliques & [aide dun
tour & commande numérique ou manuelle. Il réalise
des piéces méfalliques par enlévement de matiére en
conformité & un plan de définition,

Lajusteur-monteur est le roi de lassemblage et du
sur-mesure. Lajusteur-monteur est celui qui est
capable dassurer [assemblage infégral de systémes
uniques et inédis.

Le fechnicien usinage ajuste et uflise des
machines-outils conventionnelles ou & commande
numérique pour fabriquer des piéces. Il combine les '
compéfences de fraisage et tournage pour
réalisafion de piéces métalliques, plastiques ou
matériaux composites.

Chaudronnier

Le chaudronnier faconne des piéces métalliques pour
leur donner forme. Quil sagisse de travailler [acier; le
cuivre, [aluminium ou encore le laton, le chaudronnier
est un méfier qui requiert une grande dextérité
manuelle, une précision dartisan et des connaissances
informatiques pour les simulafions en 3D.

Soudeur

Le soudeur exerce un des méfiers les plus

\| emblématiques de [indusrie. En assemblant par fusion

des piéces mécano soudées de méfal, le soudeur doit

| 3 faire preuve dune parfaite habileté dans le maniement

des outls. Aujourdhui, le soudeur travaille dans un
environnement de plus en plus technologique en
ufilisant des procédés robofisés.

Le dessinateur projefeur concoit, en deux ou plusieurs
dimensions, les schémas qui donneront naissance aux
prototypes. Pour ce faireje dessinateur projeteur doit
éfre en mesure de se conformer aux calculs effectués
par les ingénieurs.
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