Dragster a ressort

Organigramme de fabrication et de montage

| Axe acier @3 x L 135 |

[Bande de papier 300x15|

Coupe et chanfreinage
des axes
-1 axe L 73 (roues ariere)

- 1 axe L 36 ou 57 (roues Av)

Coupe et collage
de la feuille
- utilisation d’'un gabarit en
fonction du diamétre.

Emmanchement des
demi-poulies et du
cylindre sur I'axe arriére
L 73 mm.

- Utilisation de gabarits

Document professeur

Panoplie
des piéces injectées
(Dégrapper au fur et a
mesure du montage)

2 demi poulies

1

Emmanchement roues
arriére sur axe arriére
L 73 mm.

2 roues @ 40 ou & 60

ou @ 80 ou @ 100

1

Emmanchement roues
avant sur axe avant
L 76 ou 57.

- Utilisation d’un gabarit

2roues @

Barre brut 6 x 8 x 200 |

[Chassis brut 6 x 50 x 200

Pergage des trous de
passage ficelle et
limage arrondi des
extrémités.

Pointage des trous de
vis sur le chassis

Montage du train avant

2 supports de roues
+ 2 cavaliers

< [8visTC3x6.5]

!

——HMontage du train arriére

2 supports de roues
+ 2 cavaliers

< 8visTC3x6.5|

Y

Montage du levier avec

<—| 2 pitons @2 x 8 ,

2 bagues d’arret

le ressort

<—| Ressort @7 L21 ,

Y

Montage de la
carrosserie

<3 visTC3x6.5|

1

Longueur 50 mm et
chanfreinage.

Réalisation d’une
carrosserie

(2 types possibles)

Montage de la ficelle

<—| Ficelle coton

Axe acier laitonné @ 2 |

!

Feuille polypropyléne

0,8 mm x130 x 130
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