LES PROCEDES INDUSTRIELS Document
LES MIETAUX €leve

Quels sont les procédés utilisés dans I'industrie ?

Donner les procédés correspondants aux définitiorts-dessous :

Le formage des métaux

Le métal se déforme a froid sous I'action d’'uneéor

Procédeé de fabrication de pieces consistant a fdraufepoudresans la mener
jusqu’a lafusion Sous l'effet de la chaleur, les graingsadenientre eux, ce qui
forme la cohésion de la piéce. Le cas le plus casbeelui de la cuisson dpste-
ries

Procédé'usinagepermettant d'obtenir dggecescreusesur untour. Il se fait par
repoussagsurmandrinou pardéformation

Procédémécaniguepar lequel un matériau mis sous pression estaonute tra-
verser undiliere qui lui donnera la forme d'ymrofilé de grande longueur.

Technique permettant d'obtenir une piece mécaraquappliquant une force imt
portante sur une barre de métal a chaud, afin dertaaindre a épouser la formg¢

voulue.

Procédé mécanique de déformation suivant un ratyon angle donné.

Ce proceédeé se pratique a l'aide de presses a eimtledbrte puissance munies

d’outillages spéciaux qui comportent, dans le ppiactrois pieces :

- Une matrice, en creux, épouse la forme extéridarka piece.

- Un poingon, en relief, épouse sa forme intérieureéservant I'épaisseur de la
tble.

- Un serre-flan entoure le poingon, s’applique oot pourtour de la matrice et
sert a coincer la téle pendant I'application dungon.

Les moules, installés sur une machine spécialsgpyesont constitués le plus

souvent de deux coquilles (partie fixe et partidii@) qui sont fortement pressé
l'une contre l'autre au moment du moulage puiséesupour permettre I'éjectior
de la piece moulée. Outre ces coquilles, le moetlg pomporter un ou plusieurs

noyaux destinés a former les parties creuses piéda et des poingcons permettant

de réserver des ouvertures dans ses parois.Médréquemment que I'on place

dans le moule des « inserts » qui se retrouveranigpsuite inclus dans la piéce|:

il s'agit le plus souvent d'éléments filetés quiigat localement la résistance in-
suffisante du matériau constituant le corps dedag

Le sableest un matériatefractaireet qui se présente sous la forme de petits
grains ; on peut donc lui donner la forme que Veut, et figer cette forme avec
additif. Cela en fait un matériau de choix poucdaception denoules; cepen-
dant, c'est un moule a usage unique, mais quedonfabriquer facilement de m
niere répétee.
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Procédé denoulagea partir d'unesculptureoriginale ercire a laquelle on soude
par la pointe des éléments coniques appelés jdesdilaments appelés évents,
cones et filaments sont également en cire. L'enkgeesh alors revétu d'un cimer
réfractaire en veillant a laisser émerger la ba&secdnes. Apres solidification du
revétement, la cire sera évacuée par la chalassalat un creux qui sera rempli
via les jets. Les évents permettent a la fois t@aton de I'air et une bonne rép4
tition de la matiére dans les détails du moulenm@ele doit ensuite étre détruit g

L
ar

=
1

voie mécanique ou chimique pour récupérer 'exeimeptaalisé.
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Quels sont les procédés utilisés dans l'industrie ?

Commenter les procédeés industriels suivants :

L'usinage des metaux
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Quels sont les procédés utilisés dans l'industrie ?

Commenter les procédeés industriels suivants :

Formage des plastiques
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Quels sont les procédés utilisés dans l'industrie ?

Commenter les procédeés industriels suivants :

Usinage du bois et de ses derives

Le goujonnage




LES PROCEDES INDUSTRIELS Document
ASSEMBLAGES INDIRECTYS eleve

Quels sont les procédés utilisés dans l'industrie ?

Commenter les procédeés industriels suivants :

du métal

Au gaz

Par point




LES PROCEDES INDUSTRIELS Document
ASSEMBLAGES DIRECTS eleve

Quels sont les procédés utilisés dans l'industrie ?

Commenter les procédeés industriels suivants :




